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Deklaracja zgodności 

 

Niniejszym zastępuje się dotychczas obowiązującą normę TRBS 2153 nową normą TRGS 
727, która będzie obowiązywać zamiast starej. 
W nowej normie TRGS 727 transport aspiracyjny i pneumatyczny przy użyciu węży 
spiralnych lub węży ze metalową zewnętrzną spiralą będzie brany pod uwagę 
oddzielnie, w kontekście ładunków elektrostatycznych. 
Wynikowe aktualizacje dla transportu pneumatycznego (przenoszenia za pomocą 
ciśnienia) są następujące: 

1. Przewody muszą być wzmocnione tylko spiralą metalową, która nie jest izolowana 
lub pokryta innymi materiałami 

2. Metalowa spirala powinna być obustronnie uziemiona. 
3. Średnica drutu spirali wynosi od 1 mm do 2 mm. 
4. Odległość (grubość warstwy) od wewnętrznej strony węża do spirali wynosi od 0,7 

mm do 2 mm. 
5. Skok spirali jest nie większy niż 30 mm. 
6. Spirala jest wbudowana w jednorodny materiał o określonej rezystancji mniejszej 

niż ρ ≤ 2,5 x 108 Ωm. 
7. Wewnętrzna średnica węża/ kanału wynosi od 50 mm do 160 mm. 
8. Względna przenikalność elektryczna materiału ścianki jest nie większa niż 5. 

 

Dla innych układów geometrycznych, większych wartości względnej 

przenikalności elektrycznej lub dla wielowarstwowych węży/ kanałów ze spiralą 

metalową, górną wartość graniczną można obliczyć dla dopuszczalnej oporności 

właściwej materiału ścianki za pomocą obliczeń symulacyjnych przy założeniu, że 

gęstość prądu ładowania wynosi 1 mA/m2. 

 

Na podstawie powyższych aktualizacji firma MASTERFLEX SE przeprowadziła serię 
kompleksowych badań, które potwierdziły przydatność węży z całego produkowanego 
zakresu średnic, do szerokiego zakresu zastosowań zgodnie z poniższą tabelą. 

 

Wyniki zostały zweryfikowane przez niezależny instytut TUV Süd w raporcie 

technicznym 713082091. 
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* 1 W zależności od typu konstrukcji, nie nadaje się do transportu pneumatycznego. 
* 2 W zależności od typu konstrukcji, nie nadaje się do transportu ciekłych mediów. 
* 3 Należy zwrócić uwagę na skok spirali <30 mm, w wężach dwuwarstwowych. 
 
Opisane powyżej elementy Deklaracji są zgodne z odpowiednim ustawodawstwem 
harmonizacyjnym Unii, tj. z dyrektywą 94/9/WE (obowiązującą do 19 kwietnia 

2016 r.) i dyrektywą 2014/34/UE (obowiązującą od 20 kwietnia 2016 r.). 

 

Gelsenkirchen, 6 kwietnia 2017 r. 
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