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Instrukcja uziemienia wezy PU

Weze stosowane do transportu palnych pytéw i materiatéw sypkich musza spetniaé szczegdlne wymagania, aby nie dopusci¢ do powstania zagroze-
nia zaptonu. Czesto stosowane sg weze antystatyczne, ktére dzieki zawartosci srodkéw wykazujacych trwate dziatanie antystatyczne utrzymujg stale zdolnos¢
do odprowadzania tadunku elektrycznego i réwnoczesnie sg dopuszczone do kontaktu z artykutami spozywczymi. W celu zapewnienia optymalnego bezpie-
czenstwa i unikniecia zagrozenia zaptonu pod wptywem dziatania tadunku elektrostatycznego przy konfekcjonowaniu i instalacji weze muszg by¢ takze prawi-

dtowo uziemione. W tym przypadku nalezy uziemi¢ metaliczne skretki konstrukcyjne po obu stronach wezy. Uziemiajac weze, nalezy postepowac zgodnie z

niniejszg instrukcja.

1. Chwy¢ koncéwke weza i potdz jg przed sobg na stabilnym podtozu.

2. Materiat, z ktérego wykonane sg $cianki weza, natnij spiralnie na dtugosci ok. 30 mm.

3. Materiat $cianki zostat naciety.
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4. Nastepnie oczys¢ koncédwke drutu. W tym celu usun ostrym przedmiotem otaczajace
drut tworzywo sztuczne. Ciecie wykonuj zawsze w kierunku od siebie, aby unikng¢

skaleczenia.
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5. Caty odcinek drutu starannie oczys¢ z resztek plastiku.

6. Nastepnie odegnij drut pod katem 90° na zewnatrz.

7. Tak powinien wyglada¢ drut po zagieciu.

8. Nastepnie umies¢ zaciski mocujgce weza.
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9. Zaciski mocujace drut i weza nasun na rure.
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10. Nastepnie dokre¢ mocno zaciski, aby drut zostat dobrze docisniety do rury, a waz
zostat zamocowany. Nalezy zachowac przy tym kontakt miedzy drutem a rura.
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11. Rysunek: docisniety zacisk mocujgcy drut i zacisk weza z napedem slimakowym.
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12. Rysunek: docisniety zacisk mocujgcy drut oraz zacisk weza z trzpieniem okragtym.

Jak widzimy na rysunkach 10-12, drut jest umieszczony na rurze i zamocowany do niej odrebnym zaciskiem, metal na metal. Taki sposéb potaczenia
jest rekomendowany. Oczywiscie mozna tez skorzystac z innych sposobéw uziemienia wezy. Pragniemy jednak podkresli¢, ze niezaleznie od wybranego rozwig-
zania nalezy koniecznie przestrzegac¢ nastepujacych wskazéwek:

Wyciag z normy EN 60335-1:2002-A2:2006: Potaczenia elektryczne i potgczenia przewoddw ochronnych musza byc¢ tak wykonane, aby nacisk zestyku nie byt
przekazywany przez materiat izolacyjny, ktéry ma sktonnosci do kurczenia sie lub deformowania, chyba ze czesci metalowe wykazujg wystarczajaca elastycz-
nos¢ pozwalajacg na zréwnowazenie potencjalnego kurczenia lub deformacji materiatu izolacyjnego.

Sruby blaszane moga by¢ stosowane do wykonania potaczen elektrycznych tylko wtedy, gdy stuza one do zaciskania czesci.

Sruby samogwintujace i $ruby ksztattujace gwint moga by¢ wykorzystywane do wykonania potaczen elektrycznych tylko wtedy, gdy tworza one catkowicie
uformowany gwint standardowy.
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